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A N N E S S O  I  

 

L O T T O  A  

 
Servizi per l’ammodernamento / adeguamento alle esigenze operative del manto del ponte di volo di 

Nave SAN GIUSTO con applicazione del trattamento protettivo a specifica STO 645/P 
 

Generalità 

La Ditta dovrà provvedere ad eseguire tutte le lavorazioni oggetto del presente lotto con proprio personale e 
con mezzi, attrezzature, apparecchiature e materiali di propria fornitura. Compete alla Ditta la fornitura del 
materiale occorrente all’esecuzione delle prestazioni richieste. 
Compete alla Ditta, inoltre, lo smaltimento di tutti i rifiuti prodotti durante le attività svolte, presso centri 
autorizzati ed in ottemperanza alle normative vigenti, garantendo, di fronte alle autorità preposte al controllo, 
una completa tracciabilità del processo di smaltimento.  

1. Descrizione delle prestazioni  

L’attività consiste nel rifacimento di parte del ponte di volo per una superficie complessiva di 940 mq. In 
particolare, le zone oggetto dei servizi in argomento sono localizzate uniformemente nella parte poppiera 
dell’unità di circa 840 mq (attività volta all’ammodernamento della zona di decollo/appontaggio degli elicotteri); 
nella parte centrale dell’unità di circa 100 mq (attività volta al rinnovamento delle superfici maggiormente 
ammalorate). Queste ultime dovranno essere individuate in contradditorio tra il personale di bordo/Ditta e 
delegati MM. 

La Ditta dovrà provvedere a: 

- cantierizzare opportunamente le aree di lavoro in modo da evitare la caduta di carichi inquinanti 
derivanti da residui di lavorazione nelle acque prospicienti l’Unità Navale; 

- accertarsi che nel corso della giornata, al termine delle lavorazioni e prima di lasciare il luogo di lavoro, 
non venga depositato o lasciato materiale di risulta delle lavorazioni in abbandono.  

Prima di iniziare le lavorazioni la Ditta è tenuta a eseguire le seguenti attività: 

a. accurato lavaggio con acqua dolce a bassa pressione fino ad ottenere la completa pulizia del ponte; 
b. sopralluogo congiunto con personale di bordo/Delegati al Controllo MMI al fine di individuare le aree 

che saranno interessate alla rimozione del ciclo e a rinnovamento totale fino al massimo raggiungimento 
della superfice indicata. Tali aree saranno riportate in verbale e disegno esplicativo che sarà 
controfirmato dagli interessati e consegnato in tre copie (una copia al bordo, una copia ai delegati MMI 
e una alla ditta); 

c. laddove necessario, verifica dell’avvenuto smontaggio e rimozione, a cura del Bordo o di Ditte terze, 
delle piastre luminose del ponte di volo e di ogni altro apparato, impianto, attrezzatura o struttura di 
bordo potenzialmente esposto a danneggiamento per effetto delle lavorazioni o di impedimento alla 
esecuzione e qualità dei lavori di pitturazione;  

d. laddove necessario, realizzazione di idonee coperture in lamierino e posa in opera delle stesse a 
copertura e sigillatura degli alloggiamenti delle piastre luminose del ponte e di tutti apparati, impianti, 
attrezzature e strutture precedentemente rimossi (cura ditta). 

Quanto sopra al fine di verbalizzare le superfici che dovranno essere oggetto di ripristino completo del ciclo. 

Si riporta di seguito il dettaglio delle lavorazioni che la Ditta dovrà effettuare: 
 

 demolire, con scalpello pneumatico e/o macchine fresatrici rotanti per alti spessori, la superficie fino a un 
max di 940 mq; 

 picchettare e spazzolare a ferro la superficie del ponte di volo fino ad eliminare ogni traccia di ossidi friabili, 
ruggine o residui di lavorazioni precedenti; 

 rimuovere dalle superfici, con macchina pallinatrice a recupero, ogni traccia di ruggine o di residui di 
lavorazioni precedenti, anche in corrispondenza di saldature, conseguendo il grado di pulizia della 
superficie richiesto dalla specifica per l’applicazione del ciclo di pitturazione, lavare e sgrassare le superfici 
se necessario; 
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 applicare secondo quanto previsto dalla specifica STO 645/P – paragrafo 8 “ Norme di applicazione pratica 
su lamiere e profilati “ il ciclo completo nelle modalità ivi descritte. In particolare dovrà: 
- applicare nr. 2 mani di primer verde a STO 645/P; 
- applicare nr.1 mano di prodotto a spessore a carica leggera a STO 645/P; 
- carteggiare le superfici con carteggiatrici a rullo orizzontale munite di aspirapolvere e successivamente 

applicare nr. 1 mano di primer verde a STO 645/P; 
- applicare una mano di prodotto a spessore puro a STO 645/P. 

 
Successivamente, allo scopo di uniformare il ponte di volo, la ditta dovrà eseguire le seguenti attività sull’intera 
superfice del ponte di volo: 

- carteggiare le superfici con carteggiatrici a rullo orizzontale munite di aspirapolvere; 
- applicare a rullo nr. 2 mani di prodotto a finire a STO 645/P. 

Al termine, la ditta dovrà effettuare la tracciatura della segnaletica con l’applicazione di due mani di elastomero 
antiscivolo a STO 664/P.  

2. Materiali di fornitura M.M.  

Non sono previsti materiali di fornitura MM.  

3. Materiali di fornitura Ditta  

Compete alla Ditta la fornitura del materiale di consumo e/o consumabili occorrenti all’esecuzione delle 
prestazioni richieste (liquido detergente, cotone in cascame, diluente per attrezzi, pennelli, rulli, stracci, 
spatole, graniglia metallica, mole abrasive, dischi a smeriglio, contenitori idonei per stoccaggio rifiuti).  

Inoltre è a carico Ditta la fornitura del seguente materiale: 

NUC Descrizione U.M. Quantità 

8010-15-157-9480 Primer verde a STO 645/P kg Secondo Bisogno 

8010-15-157-9482 Prodotto a spessore a STO 645/P kg Secondo Bisogno 

8010-15-157-9501 Diluente kg Secondo Bisogno 

8010-15-157-9483 Carica leggera a STO 645/P per prodotto a spessore kg Secondo Bisogno 

8010-15-157-9484 Prodotto a finire a STO 645/P kg Secondo Bisogno 

8010-15-157-9502 Elastomero antiscivolo a STO 664/P, bianco kg Secondo Bisogno 

8010-15-157-9468 Elastomero antiscivolo a STO 664/P, giallo kg Secondo Bisogno 

 

Compete alla Ditta, inoltre, lo smaltimento di tutti i rifiuti prodotti durante le attività svolte nel corso delle 
lavorazioni oggetto della presente S.T., presso centri autorizzati e in ottemperanza alle normative vigenti, 
garantendo, di fronte alle autorità preposte al controllo, una completa tracciabilità del processo di smaltimento 
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A N N E S S O  I I  

 

L O T T O  B  –  S U B L O T T O  B 1  

 
Servizi di rinnovamento dei ponti interni ed esterni di Nave SAN GIUSTO 

 

Generalità 

La Ditta dovrà provvedere ad eseguire tutte le lavorazioni oggetto del presente lotto con proprio personale e 
con mezzi, attrezzature, apparecchiature e materiali di propria fornitura. Compete alla Ditta la fornitura del 
materiale occorrente all’esecuzione delle prestazioni richieste. 
Compete alla Ditta, inoltre, lo smaltimento di tutti i rifiuti prodotti durante le attività svolte, presso centri 
autorizzati ed in ottemperanza alle normative vigenti, garantendo, di fronte alle autorità preposte al controllo, 
una completa tracciabilità del processo di smaltimento. 

1. Descrizione delle prestazioni 

L’attività consiste nel rinnovamento del trattamento superficiale di 300 m2 di superficie di ponti scoperti (ponti 
e passeggiate scoperte, zone di manovra, ponti del carico). 
Le superfici da trattare saranno definite in un verbale di ricognizione redatto dai Delegati MMI e firmato dalla 
Ditta per accettazione. Nella loro definizione sarà data priorità alle zone interessate da camole rilevate a 
seguito di controllo spessori delle lamiere effettuato a cura MMI. 
La Ditta dovrà: 

 rimuovere con scalpello pneumatico tutto il ciclo di pitturazione preesistente; 

 eliminare ogni traccia di materiale di risulta; 

 discare e spazzolare le superfici portandole a ferro; 

 qualora le superfici risultino imbrattate con prodotti oleosi, sgrassarle mediante lavaggio a velo continuo 
di acqua e detersivi idrosolubili; 

 applicare il ciclo completo di pitturazione a STO 620/P:  
­ nr 1 mano di fondo, a rullo; 
­ nr 2 mani di prodotto antiscivolo, a spatola; 
­ nr 1 mano a finire, a rullo. 

I trattamenti dovranno essere applicati nel rispetto del ciclo STO 620/P. 

1.1. Materiali di fornitura M.M. 

Non è previsto materiale a carico M.M.. 

1.2. Materiali di fornitura Ditta 

E’ da intendersi a carico Ditta la fornitura del seguente materiale: 

Unità di 
Misura 

Quantità NUC Descrizione 

kg Secondo Bisogno 8010-15-157-9431 
Rivestimento per mano di fondo a STO 
620/P 

kg Secondo Bisogno 8010-15-157-9432 
Rivestimento per mano antiscivolo a STO 
620/P 

kg Secondo Bisogno 8010-15-157-9433 Rivestimento per mano a finire a STO 620/P 

kg Secondo Bisogno 8010-15-157-9434 Diluente per STO 620/P 

Inoltre, è da intendersi a carico Ditta, secondo bisogno, il materiale di consumo e/o consumabili occorrenti 
all’esecuzione delle prestazioni richieste (liquido detergente, cotone in cascame, diluente per attrezzi, 
pennelli, rulli, stracci, spatole, contenitori idonei per stoccaggio rifiuti). 

2. Ponti interni  

L’attività consiste nel rinnovamento di 1.600 m2 di ponti interni, di cui 600 m2 di rinnovamento completo e 
1.000 m2 di sola mano a finire. Di seguito le modalità di dettaglio: 



Prestazioni di servizi per l’ammodernamento del Ponte di volo e trattamento dei ponti interni ed esterni di 
Nave San Giusto - ANNESSO I I  

Fa sc i co lo :  4 1 0 4 /2 1  Ars en a l e  Mi l i t a r e  Mar i t t imo d i  Ta ran to  Re l eas e :  Maggi o  2 0 2 1  

 

2 

 

2.1.  Rinnovamento completo di 600 m2 di ponti interni 

L’attività consiste nel rinnovamento del piano di calpestio di 600 m2 dei locali interni dell’Unità. Le superfici 
da trattare, il tipo di prodotto a finire (liscio o antiscivolo) ed il colore dello stesso (blu cordova o rosso 
mattone) saranno preventivamente definite in un verbale di ricognizione redatto dai Delegati MMI e firmato 
dalla Ditta per accettazione. 

La Ditta dovrà: 

 rimuovere con scalpello pneumatico tutto il ciclo di pitturazione preesistente; 

 eliminare ogni traccia di materiale di risulta; 

 discare e spazzolare le superfici portandole a ferro; 

 qualora le superfici risultino imbrattate con prodotti oleosi, sgrassarle mediante lavaggio a velo continuo 
di acqua e detersivi idrosolubili; 

 applicare a pennello, sulle lamiere precedentemente preparate, una mano di shop primer a STO 645/P, 
con funzione anticorrosiva e di aggancio per la mano successiva; 

 previa mescolatura con idoneo agitatore meccanico, applicare a spatola sul piano di calpestio il prodotto 
a spessore a Specifica MM 673/P con carica leggera a STO 645/P (una parte di carica leggera ogni due 
parti di prodotto a spessore), livellando in prima approssimazione le superfici da trattare; 

 carteggiare il piano di calpestio con carteggiatrici a rullo orizzontale munite di aspirapolvere; 

 previa mescolatura per almeno 5 minuti con idoneo agitatore meccanico, applicare a spatola sul piano di 
calpestio il prodotto a spessore a STO 673/P; 

 lasciare indurire il prodotto a spessore; 

 qualora le superfici di cui ai punti precedenti risultino imbrattate con prodotti oleosi,  lavarle e sgrassarle 
con detersivi idrosolubili;  

 carteggiare il piano di calpestio con carteggiatrici a rullo orizzontale munite di aspirapolvere; 

 spolverare accuratamente tutte le superfici precedentemente trattate con prodotti a STO 645/P e 673/P 
ed applicarvi a rullo due mani di prodotto a finire a STO 673/P del colore e della finitura precedentemente 
definiti nel verbale di ricognizione. 

I trattamenti dovranno essere applicati nel rispetto dei ciclo STO 645/P-673/P. 

2.2. Rinnovamento superficiale di 1.000 m2 di ponti interni 

L’attività consiste nel rinnovamento del piano di calpestio di 1.000 m2 dei locali interni dell’Unità. Le superfici 
da trattare, il tipo di prodotto a finire (liscio o antiscivolo) ed il colore dello stesso (blu cordova o rosso 
mattone) saranno preventivamente definite in un verbale di ricognizione redatto dai Delegati MMI e firmato 
dalla Ditta per accettazione. 

La Ditta dovrà: 

 qualora le superfici risultino imbrattate con prodotti oleosi, sgrassarle mediante lavaggio a velo continuo 

di acqua e detersivi idrosolubili; 

 carteggiare le superfici con carteggiatrici a rullo orizzontale munite di aspirapolvere; 

 spolverare accuratamente le superfici ed applicarvi a rullo due mani di prodotto a finire a Specifica 673/P 

del colore e della finitura precedentemente definiti nel verbale di ricognizione. 

I trattamenti dovranno essere applicati nel rispetto del ciclo STO 673/P. 

2.3. Materiali di fornitura M.M. 

Non è previsto materiale a carico M.M. 

2.4. Materiali di fornitura Ditta 

E’ da intendersi a carico Ditta la fornitura del seguente materiale: 

Unità di 
Misura 

Quantità NUC Descrizione 

kg Secondo Bisogno 8010-15-157-9480 Primer verde a STO 645/P 

kg Secondo Bisogno 8010-15-157-9467/9466 Prodotto a spessore a STO 673/P 
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Unità di 
Misura 

Quantità NUC Descrizione 

kg Secondo Bisogno 8010-15-157-9483 
Carica leggera a STO 645/P per 

prodotto a spessore 

kg Secondo Bisogno 8010-15-154-1026/1028 
Prodotto a finire liscio a STO 673/P 

colore blu cordova/rosso 

kg Secondo Bisogno 
8010-15-157-9468 

oppure 
8010-15-157-9501 

Diluente per prodotti a STO 673/P-645/P 

Inoltre è da intendersi a carico Ditta, secondo bisogno, il materiale di consumo e/o consumabili occorrenti 
all’esecuzione delle prestazioni richieste (liquido detergente, cotone in cascame, diluente per attrezzi, 
pennelli, rulli, stracci, spatole, contenitori idonei per stoccaggio rifiuti). 
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A N N E S S O  I I  

 

L O T T O  B  –  S U B L O T T O  B 2  

 
Servizi a richiesta, a quantità indeterminata e di varia natura, a supporto del lotto B1 

 

La Ditta dovrà eseguire, a richiesta, tutte le prestazioni di seguito dettagliate in accordo con quanto previsto 
nella documentazione richiamata al Capitolo 2 “Documentazione di riferimento” della S.T., assicurandone 
l’esecuzione a perfetta regola d’arte. 

Le richieste verranno inviate (tramite P.E.C., fax o raccomandata A.R.) alla Ditta in forma di ordinativi.  

Alla ricezione di ciascuna richiesta la Ditta dovrà: 

 verificare che l’ordinativo sia compreso nei termini economici e temporali fissati dal contratto; 
l’ordinativo è da intendersi valido, con la possibilità di avviare, nel rispetto dei punti successivi, le 
attività in esso richieste, solo e soltanto in caso di esito positivo della suddetta verifica; 

 a seguito della ricezione dell’ordine, espletare entro tre giorni dalla ricezione dell’ordinativo le 
pratiche propedeutiche all’inizio delle lavorazioni e controfirmare il documento di Inizio Lavori (valido 
solo in caso di lavorazioni non per le forniture di materiali); 

 avviare le attività come da inizio lavori (valido solo in caso di lavorazioni non per le forniture di 
materiali). 
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1. ..........  TPN - PITTURAZIONE E TRATTAMENTO DI SUPERFICI, DI PONTI SCOPERTI, PONTI COPERTI

 ........................................................................................................................................................................................- 6 - 

1.1. LAVORAZIONI TPN-AXXXX PICCHETTATURA E SCALPELLATURA ........................... - 6 - 
1.1.1. LAVORAZIONI TPN-A010X SCALPELLATURA E/O FRESATURA .............................. - 6 - 

1.1.2. LAVORAZIONI TPN-A010X ............................................................................... - 6 - 
 PICCHETTATURA .............................................................................................. - 6 - 
1.2. LAVORAZIONI TPN-BXXXX DISCATURA E CARTEGGIATURA .................................. - 6 - 
1.2.1. LAVORAZIONI TPN-B010X DISCATURA E CARTEGGIATURA DI SUPERFICI .............. - 6 - 
1.2.2. LAVORAZIONI TPN-B020X DISCATURA E CARTEGGIATURA DI ZOCCOLATURE E 

STRUTTURE ..................................................................................................... - 6 - 

1.3. LAVORAZIONI TPN-C010X SPAZZOLATURA ....................................................... - 6 - 

1.4. LAVORAZIONI TPN-DXX00 SGRASSATURA ........................................................ - 7 - 
1.4.1. LAVORAZIONE TPN-D0100 SGRASSATURA A VELO D’ACQUA .............................. - 7 - 
1.4.2. LAVORAZIONE TPN-D0200  SGRASSATURA A MANO .......................................... - 7 - 
1.4.3. LAVORAZIONE TPN-D0300 LAVAGGIO/SGRASSATURA CON GETTO D’ACQUA 

DOLCE ............................................................................................................ - 7 - 
1.5. LAVORAZIONI TPN-EXXXX PITTURAZIONE E TRATTAMENTI SPECIALI DEI PONTI 

SCOPERTI E COPERTI ....................................................................................... - 7 - 

1.5.1. LAVORAZIONI TPN-E010X PITTURAZIONE A PENNELLO O RULLO ......................... - 7 - 
1.5.2. LAVORAZIONI TPN-E020X APPLICAZIONE DI PRODOTTI A SPESSORE ................... - 7 - 

1.5.3. LAVORAZIONI TPN-E030X  APPLICAZIONE DI PRODOTTI A SPESSORE E CARICA 

LEGGERA ........................................................................................................ - 8 - 
1.5.4. LAVORAZIONI TPN-E040X APPLICAZIONE DI PRODOTTI A FINIRE ......................... - 8 - 

1.5.5. LAVORAZIONE TPN-E0500 APPLICAZIONE DI TRATTAMENTO NO-SLIP .................. - 8 - 

1.6. LAVORAZIONI TPN-FXX00 ............................................................................... - 8 - 
 PALLINATURA .................................................................................................. - 8 - 
1.6.1. Lavorazione TPN-F0100 ........................................................................................... - 8 - 
 Trattamento a ferro con pallinatrice a recupero ......................................................... - 8 - 
1.6.2. Lavorazione TPN-F0200 ........................................................................................... - 8 - 
 Rimozione di mani a finire con pallinatrice a recupero .............................................. - 8 - 
1.6.3. Lavorazione TPN-G0100 .......................................................................................... - 8 - 
 Carteggiatura ............................................................................................................ - 8 - 
1.7. LAVORAZIONE TPN-H0100 TRASPORTO E SMALTIMENTO RIFIUTI ........................ - 9 - 
1.8. LAVORAZIONI TPN-I01XX FORNITURA DI MATERIALI ........................................... - 9 - 
1.9. LAVORAZIONI TPN ELENCO DEI MATERIALI DI FORNITURA M.M. ........................... - 9 - 
1.10. LAVORAZIONI TPN ELENCO DEI MATERIALI DI FORNITURA DITTA ........................ - 10 - 

1.11. LAVORAZIONI TPN LISTINO PREZZI E TEMPI DI ESECUZIONE .............................. - 11 - 

2. LAVORAZIONI STR – ATTIVITÀ STRAORDINARIA ................................................ - 13 - 
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1. TPN - Pitturazione e trattamento di superfici, di ponti scoperti, ponti coperti  

1.1. Lavorazioni TPN-Axxxx 
Picchettatura e scalpellatura 

Le lavorazioni consistono in: 

 asportazione, a mezzo scalpellatura e/o macchine fresatrici a recupero, di rivestimenti epossidici, inclusi 
quelli contenenti bitumastice, e di rivestimento protettivo e massetto di ponti coperti e scoperti. 

Le attività sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi. 

1.1.1. Lavorazioni TPN-A010x 
Scalpellatura e/o fresatura 

Demolire, a mezzo scalpellatura e/o macchine fresatrici rotanti a recupero di polveri, il rivestimento 
protettivo ed il massetto.  

L’unità di lavorazione è 1m2. 

A seconda della sede di effettuazione dell’attività, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio: 

TPN-A0100 per ponti scoperti (solo a STO 620 o STO 645 o STO 662 - Antiblast); 
TPN-A0101 per ponti coperti (STO 673); 

1.1.2. Lavorazioni TPN-A010x  
Picchettatura 

Demolire, a mezzo picchettatura, il rivestimento protettivo e/o il massetto.  

L’unità di lavorazione è 1m2. 

A seconda della sede di effettuazione dell’attività, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio: 

TPN-A0200 per ponti scoperti; 
TPN-A0201 per ponti coperti; 
 

1.2. Lavorazioni TPN-Bxxxx 
Discatura e carteggiatura 

Le attività sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi. 

1.2.1. Lavorazioni TPN-B010x 
Discatura e carteggiatura di superfici 

L’unità di lavorazione è 1m2. 

A seconda della sede di effettuazione dell’attività, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio: 

TPN-B0100 discatura di ponti scoperti e coperti; 
TPN-B0101 carteggiatura di ponti scoperti e coperti; 
 

1.2.2. Lavorazioni TPN-B020x 
Discatura e carteggiatura di zoccolature e strutture 

La lavorazione consiste nel discare o carteggiare, mediante attrezzature pneumatiche o elettriche, le 
zoccolature e le strutture nave che non possono essere raggiunte dalle macchine rotanti. 

L’unità di lavorazione è 1m (per una fascia avente larghezza di 15cm). 

A seconda della sede di effettuazione dell’attività, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio: 

TPN-B0200 discatura su ponti scoperti e coperti; 
TPN-B0201 carteggiatura su ponti scoperti e coperti 
 

1.3. Lavorazioni TPN-C010x 
Spazzolatura 

Spazzolare con spazzole metalliche pneumatiche le superfici dei ponti.  

L’unità di lavorazione è 1m2. 
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A seconda della sede di effettuazione dell’attività, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio: 

TPN-C0100 per ponti scoperti e coperti; 
 

1.4. Lavorazioni TPN-Dxx00 
Sgrassatura 

Le attività sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi. 

1.4.1. Lavorazione TPN-D0100 
Sgrassatura a velo d’acqua 

Sgrassare le superfici a velo continuo d’acqua con prodotto omologato MMI. 

L’unità di lavorazione è 1m2.  

1.4.2. Lavorazione TPN-D0200  
Sgrassatura a mano 

Le lavorazioni consistono in: 

 asportare dalle lamiere la polvere di ossido di ferro mediante l’impiego di aspirapolvere di tipo 
industriale; 

 qualora sulle superfici siano presenti tracce di prodotti oleosi, sgrassare a mano con detergenti idonei 
ed asciugare con stracci puliti, eliminando eventuali sfilacci.  

L’unità di lavorazione è 1m2 

1.4.3. Lavorazione TPN-D0300 
Lavaggio/Sgrassatura con getto d’acqua dolce  

Effettuare il lavaggio con getto d’acqua dolce ad alta o ad altissima pressione (oltre 1000 kg/cmq). 

L’unità di lavorazione è 1m2. 

1.5. Lavorazioni TPN-Exxxx 
Pitturazione e trattamenti speciali dei ponti scoperti e coperti 

I materiali da applicare nel corso delle attività, descritte in dettaglio nei paragrafi successivi, sono a carico 
MMI e saranno da questa forniti attraverso il ciclo logistico ovvero acquistati a fronte di attività di fornitura 
materiale TPN-Gxxxx. 

Le attività sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi. 

1.5.1. Lavorazioni TPN-E010x 
Pitturazione a pennello o rullo 

Applicare, a pennello o rullo, una mano di pitture antiruggine di collegamento o di fondo di qualsiasi tipo e 
colore sul piano di calpestio di ponti scoperti, ponti coperti e/o locali umidi, quali alloggi, cale, locali 
operativi, logistici e di vita, cucine, riposti, lavandini, locali igienici, ecc..  

L’unità di lavorazione è 1m2. 

A seconda della tipologia di pittura da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio: 

TPN-E0100 per pittura di collegamento a STO 651/P; 
TPN-E0101 per pittura anticorrosiva a STO 652/P; 
TPN-E0102 per primer verde a STO 645/P; 
TPN-E0103 per smalto grigio a STO 672/S. 

1.5.2. Lavorazioni TPN-E020x 
Applicazione di prodotti a spessore 

Applicare, a spatola, una mano di prodotto a spessore sulle superfici di tughe, ponti coperti e/o locali umidi, 
quali alloggi, locali operativi, logistici e di vita. 

L’unità di lavorazione è 1m2. 

A seconda della tipologia di prodotto da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio: 

TPN-E0200 per prodotto a spessore a STO 673/P; 
TPN-E0201 per prodotto a spessore a STO 645/P; 
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TPN-E0202 per rivestimento a spessore coibente resistente agli sbalzi termici ed alla fiamma per piattaforme 
lancio missili a STO 662/P. 

1.5.3. Lavorazioni TPN-E030x  
Applicazione di prodotti a spessore e carica leggera 

Applicare, a spatola, una mano di prodotto a spessore e carica leggera sulle superfici di tughe, ponti coperti 
e/o locali umidi, quali alloggi, locali operativi, logistici e di vita in genere. 

L’unità di lavorazione è 1m2. 

A seconda della tipologia di prodotto da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio: 

TPN-E0300 per prodotto a spessore a STO 673/P e carica leggera a STO 645/P; 
TPN-E0301 per prodotto a spessore a STO 645/P e carica leggera a STO 645/P. 

1.5.4. Lavorazioni TPN-E040x 
Applicazione di prodotti a finire 

Applicare, a rullo, due mani di prodotto a finire sulle superfici dei ponti coperti. Dovrà essere raggiunto uno 
spessore minimo di prodotto pari a 120 micron. 

L’unità di lavorazione è 1m2. 

A seconda della tipologia di prodotto da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio: 

TPN-E0400 per prodotto a finire a STO 673/P colore blu cordova; 
TPN-E0401 per prodotto a finire a STO 673/P colore rosso mattone. 

1.5.5. Lavorazione TPN-E0500 
Applicazione di trattamento no-slip  

Applicare, sul piano di calpestio dei ponti scoperti, i seguenti prodotti a STO 620/P no-slip: 

 una mano di fondo, a rullo; 

 due mani antiscivolo, a spatola; 

 una mano a finire, a rullo. 

L’unità di lavorazione è 1m2. 

1.6. Lavorazioni TPN-Fxx00  

Pallinatura 

Le attività sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi. 
 

1.6.1. Lavorazione TPN-F0100 

Trattamento a ferro con pallinatrice a recupero 

Rimuovere dalle superfici, con macchina pallinatrice a recupero, ogni traccia di ruggine o di residui di 
lavorazioni precedenti. 
L’unità di lavorazione è 1m2. 

 

1.6.2. Lavorazione TPN-F0200 

Rimozione di mani a finire con pallinatrice a recupero  

Rimuovere, con macchina pallinatrice a recupero, le sole mani di prodotto a finire, avendo cura di non 
asportare la seconda mano del prodotto a spessore. 
L’unità di lavorazione è 1m2. 

 

1.6.3. Lavorazione TPN-G0100  

Carteggiatura 

Carteggiare le superfici con carteggiatrici a rullo orizzontale munite di aspirapolvere. L’unità di 
lavorazione è 1m2. 
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1.7. Lavorazione TPN-H0100 
Trasporto e smaltimento rifiuti 

La Ditta dovrà trasportare presso centri autorizzati al loro trattamento e smaltimento e smaltire, in accordo 
alle vigenti leggi, i rifiuti derivanti dalle lavorazioni del gruppo TPN (imballaggi vari e delle pitture, polveri e 
detriti, utensili e consumabili dei macchinari utilizzati e altri scarti delle lavorazioni ordinate), provvedendo 
preventivamente alla caratterizzazione ed allo stivaggio degli stessi in appositi contenitori. 

In sede di emissione dell’ordine il quantitativo dei rifiuti da smaltire sarà di massima valutato come pari al: 

 110% del peso totale delle pitture utilizzate per le lavorazioni che prevedono rimozione e applicazione; 
Ai fini della liquidazione dell’ordine, farà fede, comunque, il peso certificato dai sistemi di pesatura 
arsenalizi riportato nella IV copia del FIR.  

L’unità di lavorazione è 1Kg. 
Per le attività in argomento non sarà applicato lo sconto percentuale offerto dall’aggiudicatario in sede di 
gara 

1.8. Lavorazioni TPN-I01xx 
Fornitura di materiali 

Fornire i materiali, curandone l’introduzione secondo le procedure in vigore. 

A seconda del materiale da fornire, NUC (NSN per i materiali a specifica MIL-PRF-24667C, attualmente 
non codificati in Italia) e denominazione, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio (unità di 
lavorazione in parentesi): 

TPN-I0100 per 8010-15-154-1026 Prodotto a finire liscio a STO 673/P colore blu cordova (1Kg); 
TPN-I0101 per  8010-15-154-1028 Prodotto a finire liscio a STO 673/P colore rosso mattone (1Kg); 
TPN-I0102 per  8010-15-157-9431 Mano di fondo a STO 620/P (1Kg); 
TPN-I0103 per  8010-15-157-9432 Mano antiscivolo a STO 620/P (1Kg); 
TPN-I0104 per  8010-15-157-9433 Mano a finire a STO 620/P (1Kg); 
TPN-I0105 per  8010-15-157-9434 Diluente a STO 620/P (1Kg); 
TPN-I0106 per  8010-15-157-9466 Prodotto a spessore a STO 673/P (1Kg); 
TPN-I0107 per  8010-15-157-9467 Prodotto a spessore a STO 673/P (1Kg); 
TPN-I0108 per  8010-15-157-9468 Diluente a STO 673/P (1Kg); 
TPN-I0109 per  8010-15-157-9480 Primer verde a STO 645/P (1Kg); 
TPN-I0110 per  8010-15-157-9481 Primer rosso a STO 645/P (1Kg); 
TPN-I0111 per  8010-15-157-9482 Prodotto a spessore a STO 645/P (1Kg); 
TPN-I0112 per 8010-15-157-9483 Carica leggera a STO 645/P per prodotto a spessore(1Kg); 
TPN-I0113 per 8010-15-157-9484 Prodotto a finire a STO 645/P (1Kg); 
TPN-I0114 per 8010-15-157-9486  Diluente per pittura a STO 651/P (1Kg); 
TPN-I0115 per  8010-15-157-9487 Pittura di collegamento a STO 651/P (1Kg); 
TPN-I0116 per  8010-15-157-9489 Pittura anticorrosiva a STO 652/P (1Kg); 
TPN-I0117 per  8010-15-157-9500 Rivestimento a spessore coibente resistente agli sbalzi termici ed 

alla fiamma per piattaforme lancio missili a STO 662/P (1Kg); 
TPN-I0118 per  8010-15-157-9501 Diluente (1Kg); 
TPN-I0119 per  8010-15-157-9502 Elastomero antiscivolo a STO 664/P colore bianco(1Kg); 
TPN-I0120 per  8010-15-157-9503 Elastomero antiscivolo a STO 664/P colore giallo (1Kg); 
TPN-I0121 per  8010-15-170-2865 Diluente a STO 671/D (1Kg); 
TPN-I0122 per 8010-15-170-2870 Smalto grigio a STO 672/S. 
 

1.9. Lavorazioni TPN 
Elenco dei materiali di fornitura M.M. 

Di seguito si riporta, per tipologia e unità di lavorazione, l’elenco dei materiali di prevista fornitura MMI. 

Le quantità riportate sono comunque da ritenersi indicative e modificabili, a discrezione dei Delegati MMI, in 
relazione alla tipologia di lavorazione richiesta e ad esigenze contingenti. 

Le specifiche dei prodotti da applicare sono parimenti riportate a titolo indicativo e non vincolanti per 
l’Amministrazione MMI. 
Il quantitativo di materiale da consegnare alla Ditta dovrà essere arrotondato per eccesso alla successiva 
confezione intera. 
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Lavorazione N.U.C./NSN Descrizione 
Unità di 
Misura 

Quantità 

TPN-E0100 
8010-15-157-9487 Pittura di collegamento a STO 651/P kg 0,2 

8010-15-157-9486 Diluente per pittura a STO 651/P kg 0,01 

TPN-E0101 
8010-15-157-9489 Pittura anticorrosiva a STO 652/P kg 0,2 

8010-15-170-2865 Diluente a STO 671/D kg 0,01 

TPN-E0102 8010-15-157-9480 Primer verde a STO 645/P kg 0,2 

TPN-E0103 
8010-15-170-2870 Smalto grigio  a STO 672/S kg 0,4 

8010-15-170-2865 Diluente a STO 671/D kg 0,02 

TPN-E0200 

8010-15-157-9467 
oppure 

8010-15-157-9466 

Prodotto a spessore a STO 673/P 
kg 

4 

8010-15-157-9468 Diluente kg 0,4 

TPN-E0201 
8010-15-157-9482 Prodotto a spessore a STO 645/P kg 3 

8010-15-157-9501 Diluente kg 0,3 

TPN-E0202 
8010-15-157-9500 

Rivestimento a spessore coibente 
resistente agli sbalzi termici ed alla 
fiamma per piattaforme lancio missili a 
STO 662/P 

kg 

4 

8010-15-157-9501 Diluente kg 0,3 

TPN-E0300 

8010-15-157-9467 Prodotto a spessore a STO 673/P kg 4 

8010-15-157-9483 
Carica leggera a STO 645/P per prodotto 
a spessore 

kg 
2 

8010-15-157-9468 
oppure 

8010-15-157-9501 
Diluente kg 

0,4 

TPN-E0301 

8010-15-157-9482 Prodotto a spessore a STO 645/P kg 6 

8010-15-157-9483 
Carica leggera a STO 645/P per prodotto 
a spessore 

kg 
3 

8010-15-157-9501 Diluente kg 0,3 

TPN-E0400 8010-15-154-1026 
Prodotto a finire liscio a STO 673/P 
colore blu cordova 

kg 
0,4 

TPN-E0401 8010-15-154-1028 
Prodotto a finire liscio a STO 673/P 
colore rosso mattone 

kg 
0,4 
 

TPN-E0500 

8010-15-157-9431 Mano di fondo a STO 620/P kg 0,25 

8010-15-157-9432 2 mani antiscivolo a STO 620/P kg 2,4 

8010-15-157-9433 Mano a finire a STO 620/P kg 0,3 

8010-15-157-9434 Diluente kg 0,2 

 

1.10. Lavorazioni TPN 
Elenco dei materiali di fornitura Ditta 

La Ditta dovrà fornire ed impiegare, per tipologia ed unità di lavorazione, il materiale sottoelencato, il cui 
costo è compreso nel prezzo di ciascuna lavorazione. L’elenco è comunque da considerarsi come indicativo 
e rappresentativo dei principali materiali che la Ditta dovrà fornire per portare a termine le lavorazioni. Sono 
in ogni caso da intendersi come a carico Ditta tutti i materiali necessari all’esecuzione a regola d’arte delle 
lavorazioni e non espressamente menzionati come a carico MMI, ivi incluso il materiale minuto e/o di 
consumo. 
Tutto il materiale fornito, incluso quello di minuto e di consumo come perni, dadi, viti, etc. deve essere nuovo 
e non ricondizionato o usato. 
In caso di discrepanza tra quanto riportato nel presente elenco sopra e quanto prescritto nella descrizione di 
ciascuna lavorazione, prevale quest'ultima. 
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Lavorazione NUC Descrizione 
Unità di 
Misura 

Quantità 

TPN-
D0100/D0200 

- Cotone in cascame - secondo bisogno 

- Liquido detergente - secondo bisogno 

TPN-E0400 - Diluente per attrezzi - secondo bisogno 

TPN-E0401 - Diluente per attrezzi - secondo bisogno 

TPN-E0500 - Diluente per attrezzi - secondo bisogno 

1.11. Lavorazioni TPN 
Listino Prezzi e tempi di esecuzione 

La tabella seguente riporta i costi unitari ed i tempi di esecuzione, in giornate lavorative, per l’esecuzione 
delle attività lavorative TPN. 

Si intendono lavorativi i giorni dal lunedì al venerdì, estremi inclusi, festivi esclusi. 

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati M.M.I., le tempistiche su indicate potranno essere 
incrementate per tener conto dell’onerosità tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre 
lavorazioni e/o del carico di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della 
contemporanea emissione di più ordinativi. 

 

Lavorazione U.M. 
Costo 

unitario 
(€) 

Giorni lavorativi/ 
unità di lavorazione 

Unità di 
lavorazione/giorno 

lavorativo 

TPN-A0100 m² € 47,20 
 

15 

TPN-A0101 m² € 54,40 
 

13 

TPN-A0200 m² € 59,00  15 

TPN-A0201 m² € 59,00  13 

TPN-B0100 m² 36,60  25 

TPN-B0101 m² 36,60  25 

TPN-B0200 m € 8,75 
 

30 

TPN-B0201 m € 7,50 
 

35 

TPN-C0100 m² € 4,50 
 

150 

TPN-D0100 m² € 5,30 
 

90 

TPN-D0200 m² € 5,30 
 

90 

TPN-D0300 m² € 9,50 
 

50 

TPN-E0100 m² € 5,30 
 

45 

TPN-E0101 m² € 5,30 
 

45 

TPN-E0102 m² € 13,50 
 

35 

TPN-E0103 m² € 5,30 
 

45 

TPN-E0200 m² € 29,50 
 

16 

TPN-E0201 m² € 29,50 
 

16 

TPN-E0202 m² € 31,50 
 

15 

TPN-E0300 m² € 29,50 
 

16 

TPN-E0301 m² € 29,50 
 

16 

TPN-E0400 m² € 13,50 
 

35 

TPN-E0401 m² € 13,50 
 

35 

TPN-E0500 m² € 40,44 
 

12 

TPN-F0100 m² € 51,70  10 

TPN-F0200 m² € 51,70  10 

TPN-G0100 m² € 13,10  35 

TPN-H0100 Kg € 2,10 

3 (tempo fisso, 
indipendente dal 

numero di unità di 
lavorazione ordinate) 

 

TPN-I0100 kg € 12,60 15 (tempo fisso, 
complessivo per tutte  TPN-I0101 kg € 12,60 
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Lavorazione U.M. 
Costo 

unitario 
(€) 

Giorni lavorativi/ 
unità di lavorazione 

Unità di 
lavorazione/giorno 

lavorativo 

TPN-I0102 kg € 10,90 le lavorazioni TPN-
I01xx ordinate ed 
indipendente dal 

numero di unità di 
lavorazione ordinate) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TPN-I0103 kg € 11,20 

TPN-I0104 kg € 12,00 

TPN-I0105 kg € 3,80 

TPN-I0106 kg € 10,70 

TPN-I0107 kg € 10,70 

TPN-I0108 kg € 3,80 

TPN-I0109 kg € 10,30 

TPN-I0110 kg € 10,30 

TPN-I0111 kg € 9,75 

TPN-I0112 kg € 4,60 

TPN-I0113 kg € 12,60 

TPN-I0114 kg € 3,80 

TPN-I0115 kg € 9,70 

TPN-I0116 kg € 8,25 

TPN-I0117 kg € 18,95 

TPN-I0118 kg € 3,40 

TPN-I0119 kg € 14,25 

TPN-I0120 kg € 14,25 

TPN-I0121 kg € 3,10 

TPN-I0122 kg € 8,90 
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2.  Lavorazioni STR – Attività straordinaria 

Potranno essere richieste attività, consistenti in prestazione di manodopera e/o fornitura di materiali, 
rispondenti, come tipologia, all’oggetto contrattuale, ma non direttamente riconducibili alla descrizione 
analitica di una o più delle lavorazioni precedentemente descritte. L’Amministrazione richiederà via fax/mail 
alla Ditta una richiesta di offerta per le prestazioni necessarie. 

Sopralluoghi: 

Ove specificato nella richiesta da parte dell’Amministrazione, la Ditta è tenuta ad intervenire entro le 24 ore 
per effettuare – senza impegno né oneri per l’Amministrazione – un sopralluogo volto ad accertare la natura 
dei lavori ed a presentare un preventivo/offerta dei costi distinto per le voci “materiali” e “manodopera”. 

Il preventivo/offerta dovrà essere inviato all’Amministrazione via fax/mail entro e non oltre 7 giorni solari dalla 
data di ricezione della richiesta; esso dovrà riportare:  

 la descrizione delle attività da eseguire con esplicitazione della manodopera necessaria (ore/uomo) sia a 
bordo che in officina; 

 i giorni solari occorrenti; 

 eventuali pp.dd.rr. necessari; 

 il materiale di consumo; 

 eventuali attività accessorie (spedizioni, noleggi, analisi, certificazioni, ecc...). 

Il preventivo/offerta costituirà uno degli elementi di valutazione che una Commissione nominata 
dall’Amministrazione M.M. utilizzerà per redigere, in contraddittorio con la Ditta, un Verbale di Congruità che 
determini i costi ed i tempi congrui con l’esecuzione delle attività richieste.  

Il Verbale, una volta controfirmato per “Accettazione” dalla Ditta ed approvato dall’Amministrazione, costituirà 
la base per l’emissione dell’ordine di esecuzione delle attività, di cui sarà parte integrante quale 
documentazione di riferimento per l’esecuzione/controllo dei lavori e per le successive attività di collaudo, 
accettazione e liquidazione.  

In fase di emissione dell’ordinativo NON verrà applicato lo sconto contrattuale offerto dalla Ditta 
aggiudicataria in sede di gara. 

La lavorazione straordinaria  potrà essere utilizzata per riconoscere eventuali oneri aggiuntivi alle prestazioni 
a listino per attività al di fuori della sede di Taranto, o altri oneri aggiuntivi e sarà anche utilizzata per 
riconoscere alla Ditta i costi sostenuti per l’adozione di ulteriori misure di sicurezza specifiche per far fronte 
a:  

 specificità dell’ambiente in cui è chiamata ad operare; 

 interferenze con altre attività in corso d’opera, non già previste dal DUVRI. 

Eventuali misure di sicurezza specifiche ulteriori rispetto a quelle previste dal DUVRI devono essere riportate 
dal Coordinatore per la Sicurezza ovvero dai Delegati MMI. 

I maggiori oneri derivanti dall’implementazione delle succitate misure saranno oggetto di congruità 
dei costi con le modalità precedentemente definite e verranno riconosciuti senza essere soggetti a 
sconto. Qualora non trovino capienza nei limiti di importo imposti per questa lavorazione, saranno 
riconosciuti con un atto amministrativo dedicato.  

Gli ordini per lavorazioni STR non potranno superare, cumulativamente, il 20% dell’importo 
contrattuale. 
 

  


